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WIKA ERODIERTECHNIK

Genauigkeit garantiert

In Lidenscheid, einer mit Wettbewerbern nicht eben schwach besetzten
Region, hat sich WiKa Erodiertechnik erfolgreich etabliert. Erfolgsrezept
ist die Spezialisierung auf Hochpradzises. Hierzu tragen auch die beiden

neuen Highend-Drahterodiermaschinen >Robofil 2030SI< von Charmilles

bei, auf die man bei WiKa besonders stolz ist.

WENN EIN WERKZEUGBAUER
schnell, flexibel und piinktlich Spi-
tzenqualitdt genau dann liefert, wenn
der Kunde sie braucht, wenn er in
neue Technologien investiert und den
Ehrgeiz hat, auch knifflige Probleme
zu knacken, wenn sein Kalender
weder Feierabend noch Wochenende
kennt, sondern nur noch hell und
dunkel — dann ist schon eine wichtige
Voraussetzung dafiir gegeben, sich in
einer Werkzeugbauer-Hochburg wie
Lidenscheid in kiirzester Zeit einen
Namen als Erodierspezialist zu ma-
chen. Die andere Voraussetzung sind
Maschinen, die diesen Anspriichen
rund um die Uhr gerecht werden.
Mit den Highend-Drahterodieranla-
gen Robofil 2030SI des Herstellers
Charmilles (www.charmilles.de)
garantiert WiKa-Erodiertechnik
(www.wika-erodiertechnik.de) den
Kunden exakte Koniken bis 30 Grad
und hochste Oberflachengiite — auch
bei der Bearbeitung von Hartmetallen.
Garantierte Genauigkeit — das ist die
Marktliicke, in der Bernd Wiehe und
Dirk Kathenbach sich vor gerade drei
Jahren selbststandig gemacht haben.
Nach 23 gemeinsamen Jahren in
demselben Betrieb wollten die beiden
Werkzeugmachermeister, die schon
zusammen gelernt hatten, retwas Neu-
es< sehen und ausprobieren. Im hoch-
genauen Bereich sahen sie ihre Chan-
ce, sich in der engmaschigen Liiden-
scheider Erodierszene durchzusetzen.
»Was wir mit unseren Charmilles ma-
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Platz fiir mehr: In der groRziigigen Halle stehen bei WiKa bis jetzt die beiden Robofil 20308,
eine dltere Robofil 200 und eine Hochprézisions-Flach- und Profilschleifmaschine Jung JE
525. Eine Senkerodiermaschine steht als néchstes auf dem Wunschzettel.

chen, ist hier sehr gefragt«, sagt Dirk
Kathenbach. Meint: Prazision, Tempo
und die flexible Erfullung von Kun-
denwiinschen an jedem Tag der Wo-
che und zu jeder Zeit des Tages.

Die 60-m?*-Garage, in der WiKa-Ero-
diertechnik mit einer eigenen Char-
milles Robofil 200 und einer angemie-
teten Charmilles Robofil 190 startete,
hatte bald ausgedient. In der reprasen-
tativen Halle, die Wiehe und Kathen-
bach mit ihren beiden Robofil 2030SI,
einer dlteren Robofil 200 und einer
Hochprizisions-Flach- und Profil-
schleifmaschine Jung JE 525 inzwi-
schen bezogen haben, ist noch viel
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Platz zum Expandieren. Eine Char-
milles-Senkerodieranlage steht als
nédchstes auf dem Wunschzettel.

Ansprechpartner fiir alles

Heute schon bietet WiKa den Kunden
auch andere Bearbeitungen als Draht-
erodieren und Schleifen. »Wir sind
Dienstleister und Ansprechpartner fiir
die ganze Prozesskette«, sagt Kathen-
bach. Der Kunde bringt das Problem,
WiKa die Losung. »Wir tifteln und
experimentieren, bis wir die Nuss ge-
knackt haben — das ist unsere Stirke«,
betont Kathenbach. Wenn notig, su-
chen sein Partner und er fiir die Um-
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setzung die geeigneten Kooperations-
partner. Etliche dieser Partner hat
WiKa Erodiertechnik auch tiber die
Kontakte von Charmilles-Verkaufslei-
ter Thomas Schmidt gefunden.

WiKa wisse selbst am besten, wer mit
derselben Prizision und Verlasslich-
keit arbeitet. Dabei konne man
natirlich nicht an allen Leistungen
verdienen. » Wir holen unsere Wert-
schopfung beim Drahten und beim
Flachschleifen, alles andere — Frisen,
Senken — bieten wir an und reichen
die Kosten durch«, beschreibt Kathen-
bach das WiKa-Konzept.

Drei Jahre hat WiKa so gleich blei-
bend hohe Qualitit geliefert und da-
mit ein beachtliches Kundenportfolio
gewonnen. »Unsere Auftrige kommen
mit Schwerpunkt aus der Mobilfunk-
und Computerbranche, wo Prizision
besonders gefragt ist«, erklart Kathen-
bach. Weltweit operierende Zulieferer
fiir Automobil- und Industrieelektrik
gehoren ebenso zum WiKa-Kunden-
kreis wie namhafte Hersteller der
Leuchten-, Elektro-, Gebrauchsgi-
ter-, WeifSgerate- und Lebensmittel-
industrie. Beim grofSten Arbeitge-

ber in Lidenscheid hat WiKa sich

als erster Charmilles-Lieferant im
Schnittebau durchgesetzt. »Die An-
sicht, dass Original- und Ersatzteil,
Stempel und Form vom selben Ma-
schinentyp kommen miissen, ist
iiberholt«, meint Kathenbach.

»Wir liefern den Beweis, dass es
zuerst aufs exakte Arbeiten an-
kommt. «

Neue und alte Maschinen
nebeneinander

Jede Maschine lauft an jedem
Standort ein wenig anders, rdumt
Kathenbach ein. Auch Werkstoffe
unterlagen solchen natiirlichen
Schwankungen: »Wir passen die
Technologie daran an und probie-
ren so lange, bis wir ein hundert-
prozentiges Ergebnis haben.« Bis in
den 5-pm-Bereich, meint Kathen-
bach, entscheidet der technische
Standard der Maschine uber die
Qualitit der Arbeit. Darunter
komme es auf den Mann an, der
an der Maschine steht.

Dass sie beim Funkenerodieren am
liebsten an einer Charmilles stehen,

stand fiir Wiehe und Kathenbach, die
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seit einem Vierteljahrhundert

mit Maschinen dieses Herstel-
lers arbeiten, beim Sprung in die
Selbststandigkeit von Anfang an
fest. Um sich im hochgenauen
Bereich zu etablieren, kam fiir
die beiden Erodiertechniker kei-
ne andere Maschine als die Ro-
bofil 2030SI in Frage, die die
beiden Unternehmensgriinder
schon bei ihrem fritheren Ar-
beitgeber getestet hatten. Zwei
Maschinen dieses Typs verrich-
ten inzwischen bei WiKa-Ero-
diertechnik ihren Dienst, dazu
eine auf dhnliche Verfahrwege
und Werkstiickgroflen ausgelegte,
15 Jahre alte Robofil 200 desselben
Herstellers.

»Wir brauchen Prozesssicherheit«,
nennt Kathenbach kurz und bundig
das wesentliche Motiv fir seine Her-
stellertreue. Das Angebot eines Kun-
den, eine Wettbewerbsmaschine zu
tibernehmen, habe man glatt ausge-

Knifflig: »Wir tiifteln und experimentieren,

bis wir die Nuss geknackt haben.«

Prézise: »Bis 5 ym kommt es auf die
Maschine an, darunter auf den Mann,
der an ihr steht.«

schlagen. Wegen der Prozesssicherheit
verwendet WiKa auch ausschliefSlich
Original-Charmilles-Ersatzteile und
Verbrauchsmaterial nur von namhaf-
ten Herstellern.

Vorbeugende Wartung betreibt WiKa
noch intensiver. So werden beispiels-
weise alle 200 Stunden die Filter und
Misch-Harzpatronen gewechselt. Dies
erklart die trotz des hohen Alters ho-
he Verfugbarkeit der Robofil 200, die
naturlich noch von der 2030SI deut-
lich getoppt werden kann; hier liegt
die Verfiigbarkeit faktisch bei hundert
Prozent (siehe Grafik). »Nur so kon-
nen wir den Kunden Termintreue
zum gunstigen Preis bieten«, meint
Kathenbach. Das wiege schwerer als
ein paar beim Materialeinkauf gespar-
te Euro, die bei unvorhergesehenem
Maschinenstillstand rasch zum gewal-
tigen Verlust werden konnten.

Intelligentes
Drahtmanagement

»Nur wer an Draht und Fithrungen
nicht spart, kommt auf tiber hundert
Maschinenstunden in der Woche«, ist
WiKa iiberzeugt. Billigeres Recycling-
material kommt bei WiKa deshalb
nicht in die Maschine. Obwohl Klein-
teile mit entsprechend vielen Be-
schickungen das Hauptgeschaft sind,
kann WiKa auch ohne Roboter eine
derart hohe Maschinenauslastung rea-
lisieren und giinstige Preise kalkulie-
ren. Das intelligente Drahtmanage-
ment der Robofil 2030SI hat daran
wesentlichen Anteil: Der thermische
Abschneider hinterlisst keinen Grat,
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richtet den Draht prizise aus und er-
moglicht so das Wiedereinfihren so-
gar in den Bearbeitungsspalt.

Von der automatischen Ein- und Wie-
dereinfidelung ist Kathenbach regel-
recht begeistert: Fur ein dufSerst
komplexes Werkzeugteil musste die
Maschine beispielsweise 314-mal ein-
fadeln — »erst beim 231. Einfddeln ist
sie zum ersten Mal gestanden«, be-
richtet der Werkzeugbauer. Da die
geschlossenen Fithrungen der Robofil
2030SI rasch und sicher gewechselt
werden konnen, arbeitet WiKa rei-
bungslos mit vier verschiedenen
Drahtstirken zwischen 0,1 und

0,25 mm, dazu mit weichem Draht
fiir grofSe Koniken; eine so grofse Viel-
falt auf einem so kleinen Maschinen-
park sei wohl nahezu einzigartig im
Bereich Erodiertechnik.

Oberflachen- und Konikprofi

Zu den grofiten Starken der Robofil
2030SI zahlen fur WiKa die Leistun-
gen beim Schneiden von Prazisions-
koniken. Die runden Diamant-Draht-
fithrungen ermoglichten in Verbindung
mit der integrierten >Taper-Expert«

Software exakte Konikschnitte bis
30°, bestitigt WiKa. Die Prazisions-
garantie bis zu diesem Winkel, die

der Hersteller Charmilles gibt, reicht
WiKa an ihre Kunden weiter.
Weiterer Pluspunkt: Die Oberflichen-
gute. Der SI-Generator (>Surface Inte-
grity<), der der Baureihe den Namen
gegeben hat, eliminiert die thermi-
schen und elektrolytischen Wirkungen
des Erosionsfunkens auf den Werk-
stoff so weitgehend, dass die Ober-
flachenschicht intakt bleibt. Dank der
Charmilles-Technik kann WiKa Ero-
diertechnik prizise drahterodierte
Oberflichen ohne Nachbearbeitung
anbieten. »Gerade bei der Hartmetall-
bearbeitung gilt: Viele verderben das
Werkstiick bei der Nachbearbeitungx«,
weif§ Kathenbach. »Bei uns wird nicht
gestrahlt und nicht retuschiert. Der
Kunde weif$: Wir verbergen nichts,
das Material wird optimal behandelt,
der Auftraggeber bekommt, was er
verlangt. «

Die direkte optische Positionsmessung
durch lineare GlasmafSstibe, die stabi-
le Kreuztisch-Architektur, grofSziigig
dimensionierte Schlitten und der wir-

mestabilisierte Maschinenstander sind
weitere Prazisionsfaktoren, die die
Robofil 2030SI fur WiKa faktisch zur
>Null-Fehler-Maschine«< machen. Wi-
Ka Erodiertechnik kann auf diese
Weise eine Nullfehlerstrategie ohne
umfangreichen Kontrollapparat im ei-
genen Haus fahren, weil auf ihre opti-
mal gewarteten Top-End-Maschinen
hundertprozentig Verlass ist. Beim
Programmieren setzt WiKa auf Peps:
»Die Peps-Entwickler kommen von
Charmilles, es gibt also keine Anpas-
sungsprobleme«, begriindet Kathen-
bach. Gebe es Fragen, seien die Soft-
wareleute jederzeit ansprechbar und
flexibel in der Reaktion.

Bei WiKa hat man den Ehrgeiz, die
neuesten Technologien nicht nur ein-
zusetzen, sondern auch mitzugestal-
ten. Kiinftig wolle man bei WiKa
gemeinsam mit Charmilles in der
technischen Weiterentwicklung zu-
sammenarbeiten und die in vielen
Jahren gesammelten Erfahrungen

bei Neuentwicklungen einbringen.
»Technologie und Prazision«, sagt
Kathenbach, »sind unsere Leiden-
schaft.« pam





